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Die bel Microwslt! seft
Mz 2028 installieris
creiachsige Laser
Micro-Jet-Anlage cies
Typs LCS 180 verfigt
ther sine Zusatzichs
Folationsachss,

Laser-Mikrobearbeitung fur Medizin-
technik und Feinmechanik

Die Firma Microweld ist Spezialist flir den Einsatz verschiedener
Lasertechnologien fur das Schneiden, Verschweissen oder Markieren
von Produkten flr die Medizintechnik, die Uhrenindustrie oder die
Feinmechanik. Laserstrahlung hat jedoch zur Folge, dass die Bauteile
ortlich hoch erhitzt werden, was bei empfindlichen Werkstoffen

zu nachteiligen Verénderungen der Materialeigenschaften fiihren
kann. Deshalb entschied sich das Unternehmen Anfang 2023 fiir den
Einsatz eines innovativen Laserschneidsystems. Beim Laser-Micro-
Jet-Verfahren verlauft der Laserstrahl im Inneren eines Wasser-
strahls, der den Schneidspalt kiihlt und sauber halt.

Klaus Vollrath

Als ich die Firma Microweld 1997 griindete,
fihrten wir vor allem Laserschweissungen
fiir die Automobilbranche durch», erinnert
sich Norbert Giraud, CEQ der Firma Micro-
weld in Chavanod [Frankreich). Ausgehend
vom Autemobil kamen immer mehr Kunden auch

ausanderen Branchen hinzu, Schon bald wurde der
Einsatz von Lasertechnologien auch auf weitere
Gebiete wie das Schneiden oder Markieren ausge-
weitet. Einen grossen Schrill konnte das Unterneh-
men dann mit der Durchfihrung von Reparatur-
schweissungen an verschlissenen oder beschadig-
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ten Formen fiir die Herstellung von Spritzgussteilen
vollziehen, Microweld war das erste Unternehmen,
das diese Technologie in Frankreich ginsetzte. Seit-
her habe die Firma ihre Leistungspalette systema-
tisch um zusatzliche Fertigungsschritte wis die
Montage von Teilen zu Baugruppen oder komplett
fertigen Produkten erweitert. Auch kamen weitere
wichtige Kundensegmente hinzu. Das rasche
Wachstum machte im Lauf der Jahre mehrere Um-
ziige erforderlich. Heute hat Microweld rund 50 Mit-
arbeiter, denen etwa 30 Laseranlagen unterschied-
lichster Typen und Leistungskategorien zur Verfii-
gung stehen.

Weiterentwicklung in Richtung Prazisions- und
-Mikrotechnologien

«Unsere Zukunft sehen wir im Bereich der Mikro-
technelogien», erlautert Thierry Fradet, Leiter Ver-
trieb und Entwicklung bei Microweld. Die Verarbei-
tung grosserer Teile in grossen Stlickzahlen stelle
nicht so hohe Anforderungen an die Qualifikation
des Personals wie die Mikrotechnologien, wo es bei
tendenziell kleinen Stiickzahlen oft um diffizile Auf-
gabenstellungen und den Umgang mit teils sehr
exotischen Materialien gehe. Hier kénne Microweld
mit seiner erfahrenen und hoch gqualifizierten Be-

hfii clarn LVU-Verfahren hergestelie Knochenanker aus Nig-
not fr arthopdadische Bngriffe.

: B
Wit der Syniova-Anlage ausgeschnitiena Mikio-Kompoonan-
ten fir medizintachnische Gerdle,
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Laser

Brennpunkt — - Arbeitsbereich
W Konvertioneller Wasserstrahl- Arbeitsbereich
Laserstrahl geflhrter Laser i
(divergent) (zylindrisch)

Im Unterschieg zur =iiassischens Laseroptk, bei der dis intensitét des Laserstrahis hinter
dlem Fokusounit sefir schnall wisoer abidlt finks), vendur beim wassergefinten LMU-Laser
der Laserstrahi im Inneren eines formstabilen Wasserstrahile, Dias ermdglicht sahr tief rei-
chande Schnitte mit vertialen und sehr glatien Cherfidonen.

legschaft punkten. Wesentliche Pluspunkte sejen
das breite Know-how und der Erfahrungsschatz,
dendas Unternehmen im Laufe der Jahre erworben
habe. Solches Persenal sei nicht einfach am Markt
aufzutreiben. Die entsprechenden Bildungseinrich-
tungen vermittelten zwar gute Theoriekenntnisse,
ihre Absolventen hatien jedech nur begrenztes Pra-
xiswissen. Wirklich auf der Hishe seien sie erst nach
einigen Jahren praktischer Erfahrung. Die Micro-
weld-Belegschaft verfiige iiber solche Qualifikatio-
nen. Dies zeige sich beispielsweise am Anteil der
Medizintechnik am Umsatz, der heute bei rund
&0 Prozent liege. Weitere wichtige Marktsegmente
seien die Uhrenherstellung sowie die Mikromecha-
nik. Hier liege das grisste Potenzial fiir die Er-
schliessung neuer Markte.

Mehr Schub durch Zugehrigkeit zu einer star-
ken Firmengruppe

«In diesen Marktsegmenten braucht man jedoch
auch mehr Unterstitzung, breiteres Know-how und
rmehr finanzielles Stehvermbgen, als unger ver-
gleichsweise kleines Unternehmen aufbringen
kann», ergénzt N. Giraud. Deshalb habe man 2021
den Kontakt mit miglichen Partnern gesucht. Nach

Mhese aufivendioan instru-
mente fr Bngriffe am Knie
wertden Kompieit montiart
Lnd stenl varmachkt ausge-
ligfert,
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Die gut ausgestattete Abteilung fOr Quaiitatssichering.

diversen Gesprachen wurde entschieden, die Her-
ausforderungen der Zukunft im Rahmen der Zuge-
hérigkeit zur Acrotec-Fimengruppe anzugehen.
Entscheldender Vorteil sel, dass man es bei dieser
Konstellation nicht mit Fondsverwaltern und
Finanzinvestoren zu tun habe, sondern mit praxis-
arientierten Flhrungspersonlichkeiten, die mitden
Realitaten eines produzierenden Unternehmens
pestensvertraut sind. In die Unternehmensfihrung
werde dabel nicht eingegriffen. Stattdessen sei man
Jetzt Teil einer Gruppe von rund 30 Firmen mit einer
grossen Bandbreite unterschiedlichster Speziali-
sierungen, die sich gegenseitig erganzen. Das fih-
re zu interessanten Synergien. Fir die Kundenseite
habe dies den Vorteil, dass diese es jetzt mit einem
«0ne-Stop-Shops» zu tun haben. Sie hitien somit
ginen Partner mit breitem Entwicklungspotenzial,
der komplette Lisungen aus einer Hand bereitstel-
len kiinne. Statt miihselig Schraubchen hier und
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Eing Auswahl vor bel
Microweld hergesteliien
Mikrobauteien, darnter
&in Stert fir die Stabiisie-
ung von Adem sowe sine
Schnelavomichiung fur die
; figung vorr Kalkabla-
gerungen in Blulgefdssen.

Dan Microwesid-Mitarbeitem sishen rund 50 unterschisdliche Laseraniagen
Zur Verfigung,

Al Klaus Vollrath

Hebelchen dort bestellen zu missen, kénne man
gleich das ganze gewlnschte Produkt erhalten.

Eine dringend bendtigte Lasertechnologie fiir
saubere Schnitte

«Die Zugehdrigkeit zu Acrotec erleichterte uns auch
die Entscheidung fir den Einstieg in eine komplett
neuartige, innovative Laserschneidtechnologie fir
die Bearbeitung von anspruchsvollen Mikrokempo-
nenten», hekraftigt N. Giraud. Ein wesentlicher
Vorteil im Vergleich zu Schneidverfahren wie dem
Orahterodieren sei, dass die Bauleile nicht durch
Spuren stirender Substanzen wie Nickel oder Kup-
fer verunreinigt werden. Das sei inshesondere bai
Medizintachnik-Produkten wie Implantaten von er-
heblicher Bedeutung. Bei der patentierten «Was-
serlaser»-Technologie von Synova liessen sich zu-
dem die Nachteile konventioneller Laserschneid-
systeme vermeiden. Beim Uklichen Laserschneiden
werde das Material durch einen ultraheissen La-
serstrahlregelrecht durchgeschmolzen. Die Folgen
seien Werkstoffschadigungen im oberflachennzhen
Bereich des Schnittspalts sowie Schmelzgrate auf
der Unterseite des Werksticks, Bel den LMJ-Lasern
van Synova sei der Laserstrahl stattdessen im In-
neren eines scharfen, sehr formstabilen zylindri-
schen Wasserstrahls mit einem Druck von 100 bis
500 bar eingeschlossen. Der Laser kinne dahei den
Wasserstrahl aufgrund der standigen Totalreflexion
an der Grenzflache zur Umgebungsluft nicht ver-
lassen und bleibe deshalb Uber vergleichsweise
lange Strecken fokussiert. Der Schneidspalt werde
dabei standig von hochreinerm Wassear durchflossen,
sodass selbst bel sehr empfindlichen Werkstoffen
so gut wie keine Gefligeveranderungen auftreten.
Zudem wiesen die Schnitte glatte, einwandfrei senk-
rechte Kanten aufl.

Gute Erfahrungen mit Synova

«Unsere im Marz 2023 gelieferte Synova-Anlage des
Typs LCS 130 hat zusétzlich zu ihren drei Linear-
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Anlage kennte daher schon nach wenigen Wochen
produziert werden, Wenn es mal Rickfragen oder
Probleme gab, sei schnell und effizient geholfer
waorden.

Hervorzuheben seien beim LMJ-System insbe-
sondere auch die Qualitét der Schnittkanten und die
Prazision im Mikrometerbereich. Wahrend bei
«klassischen» Laserschnitten merkliche Flanken-
winkel unvermeidbar sind, lgen bej der neuen An-
lage die Abweichungen von der Vertikalen selbst bei
Schnittspaltldngen im Zentimeterbereich bei nur
wenigen gm.

Ein regelrechter Durchbruch gelang auch beim

= Schneiden van dinnen Grafitfolien. Hier konnte die
= verarbeitbare Minimaldicke von vorher 200 um auf
‘ nurnoch 70 um verringert werden. «Sehr erfreulich
| f istauch die grosse Bandbreite an anspruchsvollen
&5 : Werkstaffen wie Nitinol, Titan, Tantal, Niob oder
Besitzerstoz (v L n, r): Walfram, die wir mit dem System verarbeiten kén-
Thieny Fradet, Lefter Ver- nen», bilanziert N. Giraud. fnew/ Ef
trisb und Entwicklung bei
Achsen noch eine Drehachse», sagt T. Fradet. Die ggj:jﬂiif;i;;?ﬁY SynovaS.A. .
Erfahrungen mit Lieferung, Inbetriebnahme und Xaw‘erPen‘ssixo‘ m: :hn:r ?ﬁugez?%gff ggll:jgﬁr, lilgféiygiﬁ_i;'le
Schulung seien durchweg positiv gewesen. Die Be- Laser-Mioro-Jst-Aniage, synova.ch
diznung der Steuerung erwies sich als leicht erlern-
bar. Dabei habe sich positiv ausgewirkt, dass das Anwender: Microweld i
Personal von Microweld bereits Vorerfahrung im ?Z”ﬁ;?f%f?féfs%,r?e”c“fé.iigrifffoiﬁﬁ:m
Umgang mit Lasersystemen hatte, Mit der neuen microweld.fr
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IHR PARTNER
' AUF AUGENHOHE

Die TOLUS Group vereint die Fach-
kompetenz von drei etablierten und
erfolgreichen Anbietern von Gesamt-
lésungen im Bereich der Fertigungs-
industrie unter einem Dach.

‘Mit starken Marken decken wir die Bediirfnisse der Indust-
optimal ab. Wir setzen Akzente mit Prizision, Qualitit
verlissigkeit fiir hdehste Anspriiche. Durch inno-
deen, neuzcitliches Management und nachhaltige
gen sind wir das ideale Partnerunternehmen.
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