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Is ich die Firma Microweld 1997 griindete, fithrten wir
vor allem LaserschweiBungen fiir die Automobilbran-
che durch”, erinnert sich Norbert Giraud, CEO der Fir-
, , ma Microweld in Chavanod (Frankreich). Ausgehend
vom Automobil kamen immer mehr Kunden auch aus anderen
Branchen hinzu. Schon bald wurde der Einsatz von Lasertechno-
logien auch auf weitere Gebiete wie das Schneiden oder Markieren
ausgeweitet. Einen groBen Schritt konnte das Unternehmen dann
mit der Durchfithrung von ReparaturschweiBungen an verschlisse-
nen oder beschiidigten Formen fiir die Herstellung von Spritzguss-
teilen vollziehen. Microweld war das erste Unternehmen, das diese
Technologie in Frankreich einsetzte. Seither habe die Firma ihre
Leistungspalette systematisch um zuséitzliche Fertigungsschritte
wie die Montage von Teilen zu Baugruppen oder komplett ferti-
gen Produkien erweitert. Heute hat Microweld rund 50 Mitarbeiter,
denen etwa 30 Laseranlagen unterschiedlichster Typen und Leis-
tungskategorien zur Verfiigung stehen.

Weiterentwicklung. .,Unsere Zukunft sehen wir im Bereich
der Mikrotechnologien®, erliutert Thierry Fradet, Leiter Vertrieb
und Entwicklung bei Microweld. Die Verarbeitung grisBerer Teile
in grofien Stiickzahlen stelle nicht so hohe Anforderungen an die
Qualifikation des Personals wie die Mikrotechnologien, wo es bei
tendenziell kleinen Stiickzahlen oft um diffizile Aufgabenstellun-
gen und den Umgang mit teils sehr exotischen Materialien gehe.
Hier kénne Microweld mit seiner erfahrenen und hoch qualifizier-
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Die Firma Microweld

ist Spezialist flr den
Einsatz verschiedener
Lasertechnologien

fur das Schneiden,
VerschweiBen oder
Markieren von Produkten
fur die Medizintechnik,

die Uhrenindustrie oder

die Feinmechanik.
Laserstrahlung hat jedoch
zur Folge, dass die Bauteile
ortlich hoch erhitzt werden,
was bei empfindlichen
Werkstoffen zu nachteiligen
Veranderungen der
Materialeigenschatften fiihren
kann. Dieses Problem 16st
seit 2023 ein innovatives
Laserschneidsystem.

DER ,,WASSERLASER*

ten Belegschaft punkten. Solches Personal sei nicht einfach am
Markt aufzutreiben, Die entsprechenden Bildungseinrichtungen
vermittelten zwar gute Theorickenntnisse, ihre Absolventen hiitten
Jedoch nur begrenztes Praxiswissen. Die Microweld-Belegschaft
vertiige {iber solche Qualifikationen. Dies zeige sich beispielsweise
am Anteil der Medizintechnik am Umsatz, der heute bei rund 80 %
liegt. Weitere wichtige Marktsegmente seien die Uhrenherstellung
sowie die Mikromechanik. Hier licge das gréfite Potenzial fiir dic
Erschlieiiung never Mirkte.

Thierry Fradet, Leiter Vertrieh und Entwicklung bel Microweld,
CEO Norbert Giraud und Lasertechniker Xavier Perissoud vor
uihzer” Laser-Microdet-Anlage [v.l.n.r)
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Starke Firmengruppe. ,In diesen Markisegmenten braucht
man jedoch auch mehr Unterstiitzung, breiteres Know-how und
mehr finanzielles Stehvermdgen. als unser vergleichsweise klei-
nes Unternehmen aufbringen kann®, erganzt Giraud. Deshalb
habe man 2021 den Kontakt mit méglichen Partnern gesucht und
entschieden, die Herausforderungen der Zukunft im Rahmen der
Zugehorigkeit zur Acrotec-Fimengruppe anzugehen. Entschei-
dender Vorteil sei. dass man es bei dieser Konstellation nicht mit
Fondsverwaltern und Finanzinvestoren zu tun habe, sondern mit
praxisorientierten Fithrungspersonlichkeiten, die mit den Realiti-
ten eines produzierenden Unternehmens bestens vertraut sind. In
die Unternehmensfithrung werde dabei nicht eingegriffen. Statt-
dessen sei man jetzt Teil einer Gruppe von rund 30 Firmen mit
einer groRen Bandbreite unterschiedlichster Spezialisierungen,
die sich gegenseitig erginzen. Das fithre zu interessanten Syner-
gien. Fiir die Kundenseite habe dies den Vorteil, dass sie es jetzt
mit einem ,,One-Stop-Shop® zu tun haben. Sie hiitten somit einen
Partner mit breitem Entwicklungspotenzial, der komplette Lsun-
gen aus einer Hand bereitstellen kinne.

Lasertechnologie fiir saubere Schnitte. ,.Dic Zugehorigkeit
zu Acrotec erleichterte uns auch die Entscheidung fiir den Einstieg
in eine komplett nevartige, innovative Laserschneidtechnologie fiir
die Bearbeitung von anspruchsvollen Mikrokomponenten™, bekrif-
tigt Giraud. Ein wesentlicher Vorteil im Vergleich zu Schneidver-
fahren wie dem Drahterodieren sei, dass die Bauteile nicht durch
Spuren storender Substanzen wie Nickel oder Kupfer verunrei-
nigt werden. Das sei insbesondere bei Medizintechnik-Produkten
wie Implantaten von erheblicher Bedeutung. Bei der patentierten
Wasserlaser*-Technologie von Synova liefen sich zndem die
Nachteile konventioneller Laserschneidsysteme vermeiden. Beim
iiblichen Laserschneiden werde das Material durch einen ultrahei-
Ben Laserstrahl regelrecht durchgeschmolzen. Die Folgen seien
Werkstoffschiidigungen im oberflichennahen Bereich des Schniti-
spalts sowie Schmelzgrate auf der Unterseite des Werkstiicks. Bei
den LMJ-Lasern von Synova sei der Laserstrahl stattdessen im In-
neren eines scharfen, sehr formstabilen zylindrischen Wasscrstrahls
mit einem Druck von 100-500 bar eingeschlossen. Der Laser kiinne
dabei den Wasserstrahl aufgrund der stindigen Totalreflexion an
der Grenzfliche zur Umgebungsluft nicht verlassen und bleibe des-
halb iiber vergleichsweise lange Strecken fokussiert. Der Schneid-

spalt werde dabei stéindig von hochreinem Wasser durchflossen, so-
dass selbst bei sehr empfindlichen Werkstoffen so gut wie keine
Gefiigeverinderungen auftreten. Zudem wiesen die Schnitte glatte,
einwandfrei senkrechte Kanten auf.

Gute Erfahrungen mit Synova. ,Unsere im Mirz 2023 ge-
lieferte Synova-Anlage des Typs LCS 150 hat zusiitzlich zu ihren
drei Linear-Achsen noch eine Drehachse”, sagt Fradet. Die Be-
dienung der Steverung erwies sich als leicht erlernbar. Mit der
neuen Anlage konnte schon nach wenigen Wochen produziert
werden. Hervorzuheben seien beim LMJ-System insbesondere
auch die Qualitit der Schnittkanten und die Prizision im Mik-
rometerbereich. Ein regelrechter Durchbruch gelang auch beim
Schneiden von diinnen Graphitfolien. Hier konnte die verarbeit-
bare Minimaldicke von vorher 200 gm auf nur noch 70 gm ver-
ringert werden. ,,Sehr erfreulich ist auch die grolle Bandbreite
an anspruchsvollen Werkstoffen wie Nitinol, Titan, Tantal, Niob
oder Wolfram, die wir mit dem System verarbeiten kénnen™, bi-
lanziert Giraud. %

www.synova.ch
www.microweld.fr

Autor: Klaus Wollrath, technischer Redakteur

Eine Auswahl von bei Microweld hergesteliten Mikro-
bauteilen, darunter ¢in Stent fiir die Stabilisierung von
Adern sowie eine Schneidvorrichtung fiir die Beseiti-
gung von Kalkablagerungen in BlutgefaBen.
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